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La presente invention concerne une composition sous forme de poudre compre- 
nant comme liant au moins un ester selectionne, ainsi que ('utilisation- de certains 
esters comme liant dans des compositions sous formes de poudres. La composi- 
5 tion selon Pinvention peut etre utilisee dans les domaines cosmetiques, dermato- 
logiques, pharmaceutiques et hygieniques. 

Dans le domaine des compositions cosmetiques poudreuses, sous forme de pou- 
dres compactes ou libres pour le maquillage du visage ou encore des poudres 

10 corporelles, il est connu d'utiliser, d'une part, une phase particulate comportant 
notamment des pigments et des charges et, d'autre part, une phase grasse a titre 
de liant comprenant des corps gras, destin6e a conferer au produit fini une cer- 
taine densite, a donner une certaine cohesion aux particules minerales et/ou or- 
ganiques de la phase particulaire, a donner une douceur et une propriete emol- 

15 liente au produit de maquillage et a favoriser son adherence sur la peau. 

II est connu d'utiliser comme liant, des huiles d'origine petroliere ou animale, ou 
bien encore des huiles de silicones, comme decrit dans le brevet US-A-5 023 075, 
ou des huiles fluorees comme decrit dans la demande EP-A-469 602. 

20 

L'elaboration de telles compositions souleve toutefois de nombreuses difficultes 
car la composition finale doit etre suffisamment homogene et compacte pour pre- 
senter une bonne aptitude au prelevement et pour eviter par ailleurs une fragmen- 
tation pouvant etre provoquee notamment par des chocs. 
25 De plus, pour permettre I'application tfun produit homogene, il est necessaire que 
les particules solides soient bien dispersees. Or, les Hants couramment utilises ne 
permettent pas d'obtenir des dispersions de poudres satisfaisantes. 

La presente invention a pour but de pallier les inconvenients de Tart anterieur et 
30 de proposer une composition sous forme de poudre presentant une bonne dis- 
persion des particules solides. De plus, lorsque la composition est compactee, 
celle-ci presente une bonne cohesion : la composition ainsi obtenue est plus so- 
lide, plus resistante aux chocs et ne se fragmente pas aisement. 

35 Le demandeur a decouvert de fa$on inattendue et surprenante que la dispersion 
des poudres pouvait etre amelioree en utilisant des esters particuliers. 

^invention a done pour objet une composition anhydre-sous forme de poudre 
comprenant un liant et un compose pulverulent, caracterisee par le fait que le liant 
40 comprend au moins 90 % en poids, par rapport au poids total de liant de la com- 
position, d'une composition liante contenant : 

- (i) au moins 20 % en poids, par rapport au poids total de la composition liante, 
d f au moins un ester liquide a temperature ambiante comprenant au moins deux 
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chaines hydrocarbonees, chaque chaine hydrocarbonee comportant, indepen- 
damment, au moins 10 atornes de carbone, ledit ester ne comportant pas de 
groupement hydroxyle et ayant une mouillabilite allant de 30 secondes a 10 minu- 
tes, 

5 - (ii) Teventuel complement a 100 % en poids par rapport au poids total de la 
composition liante, d'au moins un corps gras compatible avec ledit ester. 

L'invention a egalement pour objet ('utilisation de la composition liante telle que 
decrite precedemment comme liant dans une composition anhydre sous forme de 
10 poudre. 

L'invention a egalement pour objet ('utilisation de la composition liante telle que 
decrite precedemment dans une composition anhydre sous forme de poudre, afin 
d'ameliorer la solidite et/ou la resistance notamment aux chocs de ladite composi- 
15 tion anhydre. 

L'invention a aussi pour objet I'utilisation des esters precedemment decrits dans 
une composition anhydre comprenant des poudres comme agent d'aide a la dis- 
persion des poudres. 

20 

Avantageusement, la composition liante peut contenir au moins 30 %, et de prefe- 
rence au moins 45 %, en poids dudit ester, ou d'un melange, par rapport au poids 
total de la composition liante. 

25 Selon l'invention, les chaines hydrocarbonees de Pester peuvent comporter, inde- 
pendamment, de preference de 12 a 40 atornes de carbone. 

On entend par esetr liquide dans la presente description un ester apte a s'ecouler 
a temperature ambiante. 

30 

La mouillabilite de Tester selon l'invention est determinee selon le protocole decrit 
avant les exemples d'illustration. Elle est comprise entre 30 secondes et 10 minu- 
tes et de preference entre 50 secondes et 9 minutes. 

35 Avantageusement, Tester peut etre choisi parmi le tri-isostearate de glyceryle, le 
stearate d'isocetyle, le stearate de stearoyl octyldecyle, le laurate d'isodecyle, ou 
leur melange. 

Bien entendu, la composition liante selon l'invention peut etre constitute en totali- 
40 te d'un ou de plusieurs esters en melange tels que definis precedemment. 



Par corps gras compatibles avec Tester, on entend dans la presente description 
tout compose insoluble dans Teau dont le melange avec Tester est limpide et ho- 
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mogene apres conservation pendant 2 mois a 45°C, c'est-a-dire que !e melange 
ne forme qu'une seule phase sans apparition de trouble. 

Avantageusement, le corps gras compatible a une viscosite, a 25°C, de 10" 6 m 2 /s 
a 10* 3 m 2 /s. 

De preference, le corps gras compatible peut etre choisi parmi les silicones phe- 
nylees, les alkyl(C 6 -C3o) dimethicones, la chaine alkyle pouvant etre interrompue 
par une fonction ester, les alcoxy(C 6 -C3o) dimethicones, les poly a-olefines, ou 
leur melange. 

Les silicones phenylees sont de preference choisies parmi les huiles siliconees 
phenylees notamment les polyphenylmethylsiloxanes ou les phenyltrim&hicones, 
ou leurs melanges, et en particulier les huiles siliconees phenylees repondant a la 
formule (I) suivante : 




dans laquelle 

. R est un radical alkyle en C1-C30, un radical aryle ou un radical aralkyle, 
. n est un nombre entier compris entre 0 et 100, 

. m est un nombre entier compris entre 0 et 100, sous reserve que la somme 
m+n est comprise entre 1 et 100. 

De preference, R est un radical methyle, ethyle, propyle, isopropyle, decyle, do- 
decyle ou octadecyle, ou encore un radical phenyle, tolyle, benzyle ou phe- 
nethyle. 

Parmi ces huiles phenylees, on peut citer I'huile BELSIL PDM1000 de WACKER, 
les huiles DC556 ou SF558 de DOW CORNING, I'huile ABIL AV8853 de 
GOLDSCHMIDT ou I'huile SILBIONE 70633V30 de RHONE POULENC. 

Les poly-a-olefines peuvent etre en particulier : 

• de type polybutene, hydrogene ou non, et de preference polyisobutene, 
hydrogene ou non. 
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On utilise de preference les oligomeres d'isobutylene de poids moleculaire infe- 
rieur a 1000 et leurs melange avec des polyisobutylenes de poids moleculaire su- 
perieur a 1000 et de preference compris entre 1000 et 15000. 
A titre d'exemples de poly-a-olefines utilisables dans le cadre de la presente in- 
5 vention, on peut plus particulierement mentionner les produits vendus sous le 
norn de PERMETHYL 99 A, 101 A , 102 A , 104 A (n=16) et 106 A (n=38) par la 
Societe PRESPERSE Inc, ou bien encore les produits vendus sous le nom de 
ARLAMOL HD (n=3) par la Societe ICI (n designant le degre de polymerisation), 

- de type polyisoprene. 

10 De tels produits sont vendus par exemple sous les denominations 
SYNTHESQUAL par la societe VEVY. 

- de type polydecene, hydrogene ou non. 

De tels produits sont vendus par exemple sous les denominations ETHYLFLO par 
la societe ETHYL CORP., et dTVRLAMOL PAO par la societe ICI. 

15 

Plus particulierement, on peut utiliser comme corps gras compatible les silicones 
phenylees et avantageusement les phenyltrimethicones, et les polydecenes. 

En plus de la composition liante, le liant peut comprendre a un taux ne depassant 
20 pas 10 % en poids du poids total de liant, d'autres corps gras couramment utilises 
tels que les cires d'origine vegetale, animale ou de synthese, les huiles fluorees, 
la lanoline. Ces corps gras supplementaires sont choisis de maniere a ne pas 
modifier les proprietes avantageuses de dispersion et de cohesion conferees par 
la composition liante selon I'invention. 

25 

Le liant peut etre present a raison de 1-30 %, de preference de 3-25 % en poids, 
par rapport au poids total de la composition. 

Les composes pulverulents presents dans la composition peuvent etre choisis 
30 parmi les pigments, les nacres, et/ou les charges, lis sont de preference presents 
a raison de 70-99% en poids de la composition. 

Parmi les pigments, qui peuvent etre presents a raison de 0,5-80% en poids, on 
peut citer les pigments mineraux tels que le dioxyde de titane (rutile ou anatase) 
eventuellement traite en surface, les oxydes de fer noir, jaune, rouge, le violet de 
35 manganese, le bleu outremer, le violet d'outremer, I'oxyde de chrome anhydre ou 
hydrate et le bleu ferrique. Les pigments organiques peuvent etre choisis parmi le 
noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de carmin de 
cochenille. 

Les nacres, qui peuvent etre presentes a raison de 0-50% en poids, peuvent etre 
40 choisis parmi les pigments nacres tels que le mica recouvert de pigments organi- 
ques et/ou mineraux tel que Toxyde de titane ou Toxychlorure de bismuth, le mica 
titane recouvert de pigments organiques et/ou mineraux tel que les oxydes de fer, 
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le bleu ferrique ou I'oxyde de chrome, ainsi que les pigments nacres a base 
d'oxychlorure de bismuth. 

Les charges, qui peuvent etre presentes a raison de 0,1-95% en poids dans la 
composition, peuvent etre minerales ou organiques, lamellaires ou spheriques. 
5 On peut citer le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de Nylon, de poly-B- 
alanine et de polyethylene, le Teflon, la lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, 
I'oxychlorure de bismuth, les poudres de polymeres de tetrafluoroethylene, les 
poudres de polymethylmethacrylate, les poudres de polyurethanne, les poudres 
de polystyrene, les poudres de polyester, les microspheres creuses telles que 

10 I'Expancel (Nobel Industrie), le polytrap (Dow Corning) et les microbilles de resine 
de silicone (Tospearls de Toshiba, par exemple), les oxydes de zinc et de titane, 
le carbonate de calcium precipite, le carbonate et I'hydrocarbonate de magne- 
sium, I'hydroxyapatite, les microspheres de silice creuses (SILICA BEADS de 
MAPRECOS), les microcapsules de verre ou de ceramique; les savons metalli- 

15 ques derives d'acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de car- 
bone, de preference de 12 a 18 atomes de carbone, par exemple le stearate de 
zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnesium. 

La composition selon I'invention peut egalement comprendre d'autres additifs cou- 
20 ramment utilises, notamment dans le domaine cosmetique. Ces additifs sont 
choisis en fonction de I'effet souhaite pour la composition finale lors de I'applica- 
tion, tel que la couvrance, la transparence, la matite et/ou I'aspect satine. On peut 
citer sans limitation les filtres solaires, les vitamines, les agents hydratants, les 
agents cicatrisants, les agents adoucissants, les agents emollients, les agents 
25 anti-acne, des parfums, des agents antiseptiques ou des agents astringents qui 
sont notamment utilises dans les poudres desodorisantes ou dans les poudres 
pour bebes. 

Les procedes de fabrication des compositions selon I'invention ne different en hen 
30 des procedes classiquement utilises, notamment en cosmetique, et parfaitement 
connus de I'homme de Tart. 

La composition selon I'invention se presente sous forme anhydre. 

35 Par composition anhydre, on entend dans la presente description une composition 
exempte d'eau sans pour autant exclure I'eau de cristallisation des ingredients uti- 
lises ainsi que I'eau resultant de I'humidite de I'air ambiant qui peut etre present 
dans la composition, notamment pendant le stockage. 

40 La composition peut ainsi etre une poudre libre ou une poudre compactee. Lors- 
que Ton souhaite preparer une composition a base de platre/gypse, on peut la 
preparer en formant un melange des poudres et des corps gras dans une phase 
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aqueuse, puis couler le melange obtenu et laisser secher et prendre en masse. 
Dans ce cas, la composition est obtenue par coulage. 

La composition selon Hnvention peut etre utilisee comme fard a joues, fard a 
5 paupiere, fond de teint, comme poudre libre pour le maquillage du visage, ou bien 
encore comme poudre corporelle, parfumee ou desodorisante, y compris de pou- 
dre pour les pieds. 

10 Protocole de determination de la mouillabilite des esters : 
On prepare une poudre ayant la composition suivante : 



phase A 

15 - talc (15 M 00 de LUZENAC) 24,6 g 

- mica (MICA CONCORD 1000 DE SCIAMA) 23,55 g 

- oxychlorure de bismuth (PEARL-GLO UVR de ISP) 8,55 g 

- stearate de zinc (Stearate de zinc S de TISSCO) 3,2 g 

- polyamide-12 (ORGASOL 2002 D Nat Extra Cos de ATOCHEM) 21 ,4 g 
20 - dioxyde titane (HOMBITAN ANATASE FF PHARMA 

de SACHTLEBEN) 2,15 g 

phase B 

- oxyde de fer noir (SICOMET noir 85 E 172 de BASF) 6,4 g 
25 - oxyde de fer rouge (SICOMET brun ZP 3569 de BASF) 6,95 g 

- oxyde de fer jaune (SICOMET noir 10 E 172 de BASF) 3,2 g 



On pese les constituants de la formule et on melange efficacement pendant 15 
minutes avec un melangeur haute vitesse, jusqu'a obtention d'un melange homo- 
30 gene. Puis on tamise la poudre sur un tamis de 160 pm. 

On pese exactement 2,5 g de poudre preparee que Ton introduit dans une matrice 
de compactage munie tfune coupelle possedant les dimensions suivantes : 
longueur: 28 mm , largeur: 23 mm , hauteur: 3,5 mm. 

35 

Puis on compacte la poudre a une pression de 10 7 Pa - 100 bars - (diametre du 
piston:27 mm), a Taide tfune compacteuse manuelle de type Kemwall, munie 
d'une trame de compactage, pour obtenir une durete de 72 Shore A mesuree 
avec un durometre Zwick. 
40 Sur la poudre ainsi compactee, on depose une goutte du liquide a tester a I'aide 
d'une pipette Pasteur propre. On depose la goutte & la surface de la poudre 
compactee apres avoir verifie visuellement qu'aucune asperite n'etait visible en 
surface. 
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On chronometre alors le temps necessaire a la goutte pour s'absorber totalement 
a la surface du compact, I'absorption etant realisee lors de la matlfication de la 
surface. 

Le temps mesure correspond a la valeur de mouillabilite du liquide teste. 

5 

On va maintenant donner des exemples illustrant la presente invention sans toute- 
fois la limiter. 

10 Exemples comoaratifs : 

On a compare 16 esters differents au niveau de leurs proprietes de dispersion de 
poudres compactees. 

15 On a tout d'abord prepare une formule de base ayant la composition suivante : 
Formule de base : 



Phase A : 

20 - talc 23 9 

- oxychlorure de bismuth 8 9 

- stearate de zinc 3 9 

- m ica 22 g 

- poudre de polyamide-1 2 20 g 
25 .- dioxyde de titane 2 9 

Phase B : 

- oxyde de fer noir 6 9 

- oxyde de fer rouge 6,5 g 
30 - oxyde de fer jaune 3 9 

Phase C : 

- ester etudie 6,5 g 



35 La composition de base a ete preparee en melangeant les constituants de la 
phase A et de la phase B puis on a ajoute la phase C (ester) goutte a goutte et on 
a melange a nouveau. Puis on a tamise puis compacte 2 g de poudre dans une 
coupelle metallique possedant les dimensions suivantes : 
longueur: 28 mm , largeur: 22 mm , hauteur: 3,5 mm, 

40 a une pression de 6.10 6 Pa - 60 bars - (diametre du piston:27 mm), a Taide d'une 
compacteuse manuelle de type Kemwall. 
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Puis on a evalue pour chaque ester teste la qualite de dispersion de la poudre 
compact6e obtenue, selon les criteres suivants : 

• dispersion bonne : couleur uniforme sans presence de points blancs ou de ta- 
ches 

- dispersion moyenne : presence de nombreux petits points blancs et/ou taches a 
la surface du compact 

- dispersion tres mauvaise : taches tres visibles 

On a egalement mesure la cohesion du compact par mesure de la perte de 

masse de poudre aprfcs 10 chutes normalisees d'une hauteur de 20 cm. On a 

evalue la cohesion selon la notation suivante : 

++ : tres bonne cohesion 

+ : cohesion correcte 

0 : mauvaise cohesion 

00 : cohesion trfes mauvaise 



On a obtenu les resultats suivants : 



ESTER 


MOUILLABILITE 


DISPERSION 


COHESION 


isocetyl stearate (*) 


53 sec 


bonne 


++ 


octyldodecyl stearoyl stea- 
rate(*) 


3 min 30 sec 


bonne 


++ 


glyceryl tri-isostearate (*) 


8 min 35 sec 


bonne 




laurate cfisodecyle (*) 


39 sec 


bonne 


non mesur§e 


palmitate cfethyle-2 hexyle 


25 sec 


moyenne 


00 


stearate d'ethyle-2 hexyle 


30 sec 


moyenne 


00 


di-isopropyl adipate 


7 sec 


moyenne 


00 


isononyl isononanoate 


9 sec 


moyenne 


++ 


isopropyl palmitate 


14 sec 


moyenne 


00 


isostearyl neopentanoate 


28 sec 


moyenne 


++ 


octyldodecyl neopentanoate 


35 sec 


moyenne 


+ 


neopentyl glycol octanoate 


29 sec 


moyenne 


0 


pentaerythrityl tetra- 
isostearate 


12 min 45 sec 


tres mauvaise 


00 
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propylene glycol isostearate 


1 min 44 sec 


tres mauvaise 


44 


glyceryl isostearate 


33 min 30 sec 


tres mauvaise 


+4 


polyglyceryl (3 motifs de 
glycerol) diisostearate 


1 h 30 min 


tres mauvaise 


44 



(•) ester selon Pinvention 



On constate que seuls les esters selon Pinvention permettent d'obtenir des pou- 
dres compactees presentant une bonne dispersion et une bonne cohesion des 
poudres. 

Exemple 1 : 

On a prepare un fard a joues ayant la composition suivante : 



Phase A : 

- sulfate de calcium semihydrat6 24 g 
-talc 22,2 g 

- talc enrobe lauroyl lysine 12 g 

- billes de silice 8 g 
-mica 22 g 

Phase B : 

- oxyde de fer rouge 3,5 g 

- oxyde de fer jaune 1 g 

- oxyde de fer noir 0,5 g 

Phase C : 

- tri-isost6arate de glyceryle 3 g 

- phenyl trimethylsiloxy trisiloxane 

(DC 556 FLUID COSMETIC de DOW CORNING) 3 g 

• polysorbate-20 0,8 g 



La composition a ete preparee en melangeant les constituants de la phase A et 

de la phase B, puis en ajoutant la phase C goutte a goutte et en melangeant a 

nouveau. Le melange obtenu a ensuite ete disperse dans 70 parties cfeau pour 

100 parties de melange de poudre pour obtenir une pate fluide. 

La pate a ensuite ete coulee dans un moule de forme bombee. 

Apres avoir laisser repose pendant 2-heures a temperature ambiante, le produit a 

ete chauffe en etuve a 45 degres pendant 12 heures. Puis on a demoule le pro- 
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duit apres sechage. Dans le produit sec, le sulfate de calcium se trouve sous 
forme de di-hydrate (eau de cristallisation). 

Dans le produit obtenu, on a constate une bonne dispersion des composes pulve- 
rulents. La poudre est facile a deliter et presente une bonne douceur lors de Tap- 
plication sur les joues. 



Exemple 2 : 

10 On a prepare un fard a paupieres compacte ayant la composition suivante : 
Phase A 

- talc 63 g 

- mica enrobe silicone 8 g 
15 - poudre de polyethylene 5g 

-mica-titane 10 g 

Phase B 

- oxyde de fer rouge 3 g 
20 - bleu d'outremer 3 g 

Phase C 

- stearate d'isocetyle 8 g 

25 On a melange les constituants de la phase A et de la phase B, puis ajoute la 
phase C goutte a goutte et on a melange a nouveau. Apres tamisage, on a com- 
pacte la poudre dans une coupelle metallique. On a obtenu un fard a paupieres 
presentant une bonne dispersion des poudres et une bonne cohesion. 

30 

Exemple 3 : 

On a prepare un fard a paupieres compacte ayant la composition suivante : 
35 Phase A 

- talc 20 g 
-mica 10 g 

- oxychlorure de bismuth 8 g 

- mica-titane 40 g 



40 



Phase B 

- oxyde de chrome anhydre 6 g 

- bleu d'outremer 2 g 
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10 



20 



25 



30 



35 



Phase C 

- tri-isostearate de glyceryle 7 g 

- polydecene hydrogene (SILKFLO 366 NF de ALBEMARLE) 7 g 

On a prepare la composition selon le meme mode operatoire de I'exemple 2. 

On a obtenu un fard a paupieres presentant une bonne dispersion des poudres et 

une bonne cohesion. 



Exemple 4 : 

On a prepare un fard a joues compacte ayant la composition suivante 



15 Phase A 

-talc 67,8 g 

-mica 15 g 

- poudre de polymethacrylate de methyle 6 g 

- laurate de zinc 2g 



Phase B 

- violet de manganese 1.2 g 

- oxyde de fer rouge 0.9 9 

- oxyde de fer noir '0,1 g 



Phase C 

- stearate d'isocetyle 2,1 g 

- polydecene hydrogene 4,9 g 

On a prepare la composition selon le meme mode operatoire de I'exemple 2. 

On a obtenu un fard a paupieres presentant une bonne dispersion des poudres et 

une bonne cohesion. 



Exemple 5 : 

On a prepare une poudre libre pour le visage ayant la composition suivante 
40 Phase A 

- mica 65 .° 5 9 

- mica-titane-oxyde de fer jaune 8 g 

- poudre de polyamide-1 2 20 g 



12 
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- hyaluronate de sodium 0,1 g 

- stearate de zinc 3 g 

Phase B 

- oxyde de fer jaune 0,4 g 

- oxyde de fer rouge 0,3 g 

- oxyde de fer noir 0, 1 5 g 

Phase C 

- phenyltrimethylsiloxy trisiloxane 1 ,8 g 

- tri-isostearate de glyceryle 1 ,2 g 



La composition a ete preparee selon le meme mode operatoire que I'exemple 2, 
15 la poudre n'etant pas compactee mais utilisee a Tetat libre. 

On constate que les composes pulverulents sont bien disperses et que la poudre 
s'applique facilement sur le visage et presente une bonne tenue. 



20 Exernple 6 : 

On prepare une poudre compactee pour le visage ayant la composition suivante: 



Phase A 

25 - sericite 66,8 g 

-mica 15 g 

- poudre de polyamide-12 6 g 

- dioxyde de titane 2 g 

30 Phase B 

- oxyde de fer jaune 2,5 g 

- oxyde de fer rouge 1 .2 g 

• oxyde de fer noir 0,5 g 

35 Phase C 

- stearate d'isocetyle 2,4 g 

• polydecene hydrogene 2,4 g 

- phenyltrimethylsiloxy trisiloxane 1 ,2 g 



40 



La composition a ete preparee selon le meme mode operatoire de Texemple 2. 
On a obtenu une poudre compactee pour le visage presentant une bonne disper- 
sion de la poudre ainsi qu'une bonne cohesion. 
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Exemple 7 : 

On prepare une poudre compactee pour le visage ayant la composition suivante : 



5 

Phase A 

- talc enrobe silicone 20 g 

- mica 35 9 

- dioxyde de titane 4,5 g 
10 -talc 27 . 3 9 

- stearate de zinc 3 9 

Phase B 

- oxyde de fer jaune 1 . 6 9 
1 5 - oxyde de fer rouge 0,9 9 

- oxyde de fer noir 0,4 g 

- conservateurs 0,3 g 

Phase C 

20 - laurate d'isodecyle 4 . 9 9 

- polyisoprene (SYNTHESQUAL de VEVY) 2,1 g 



La composition a ete preparee selon le meme mode operatoire de I'exemple 2. 
On a obtenu une poudre compactee pour le visage presentant une bonne disper- 
25 sion de la poudre ainsi qu'une bonne cohesion. La poudre compactee peut etre 
delitee a sec avec un applicateur classique (pinceau, mousse) ou bien a I'aide 
d'une eponge humide. On a constate que la poudre s'applique facilement sur la 
peau et presente une bonne douceur. 



30 
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REVENDICATIONS 



1. Composition anhydre sous forme de poudre comprenant un liant et un compo- 
5 se pulverulent, caracterisee par le fait que le liant comprend au moins 90 % en 

poids, par rapport au poids total de liant de la composition, d'une composition 
liante contenant : 

- (i) au moins 20 % en poids, par rapport au poids total de la composition liante, 
d'au moins un ester liquide a temperature ambiante comprenant au moins deux 

10 chaines hydrocarbonees, chaque chaine hydrocarbonee comportant, indepen- 
damment, au moins 10 atomes de carbone, ledit ester ne comportant pas de 
groupement hydroxyle et ayant une mouillabilite allant de 30 secondes a 10 minu- 
tes, 

- (ii) Teventuel complement a 100 % en poids, par rapport au poids total de la 
15 composition liante, d'au moins un corps gras compatible avec ledit ester. 

2. Composition selon la revendication 1, caracterisee par le fait que la composi- 
tion liante contient au moins 30 %, et de preference au moins 45 %. en poids par 
rapport au poids total de la composition liante, dudit ester ou d'un melange. 

20 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par le fait que Tester a 
une mouillabilite comprise entre 50 secondes et 9 minutes. 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
25 risee par le fait que lesdites chaines hydrocarbonees de Tester comportent inde- 

pendamment de 12 a 40 atomes de carbone. 

5. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que Tester est choisi parmi le tri-isostearate de glyceryle, le stea- 

30 rate tfisocetyle, le stearate de stearoyl octyldecyle, le laurate d'isodecyle et leurs 
melanges. 

6. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que ledit corps gras compatible est choisi parmi les silicones phe- 

35 nylees, les alkyl(C 6 -C3o) dimethicones, la chaine alkyle pouvant etre interrompue 
par une fonction ester, les alcoxy(C 6 -C3o) dimethicones, les poly a-olefines et 
leurs melanges. 

7. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
40 risee par le fait que le corps gras compatible a une viscosite, a 25°C, de 10" 6 m 2 /s 

alO" 3 m 2 /s. 



15 
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8. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que ledit corps gras compatible est choisi parmi les silicones phe- 
nylees de formule (I) : 



5 




dans laquelle 

. R est un radical alkyle en C1-C30, un radical aryle ou un radical aralkyle, 
. n est un nombre entier compris entre 0 et 100, 
10 . m est un nombre entier compris entre 0 et 100, sous reserve que la somme 
m+n est comprise entre 1 et 100, 

les poly-a-olefines de type polybutene ou polydecene, et leurs melanges. 

15 9. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracte- 
risee par le fait que le liant est present a une teneur allant de 1 % a 30 %, et de 
preference de 3 % a 25 %, en poids, par rapport au poids total de la composition. 

10. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, carac- 
20 terisee par le fait que les composes pulverulents sont choisis parmi les pigments, 

les charges, les nacres et leurs melanges. 

11. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, carac- 
terisee par le fait que les composes pulverulents sont presents a une teneur allant 

25 de 70 % a 99 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

12 . Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, carac- 
terisee par le fait qu'elle comprend en outre des additifs choisis parmi les filtres 
solaires, les vitamines, les agents hydratants, les agents cicatrisants, les agents 
30 adoucissants, les agents emollients, les parfums, les agents antiseptiques ou les 
agents astringents. 



16 2745493 



13. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, carac- 
terisee par le fait qu'elle se presente sous forme de poudre libre, de poudre com- 
pactee ou de poudre obtenue par coulage. 

5 14. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, carac- 
terisee par le fait qu'elle se presente sous la forme de fard a joues, de fard a 
paupiere, de fond de teint, de poudre libre pour le maquillage du visage, ou de 
poudre corporelle. 

10 15. Utilisation d'une composition liante contenant : 

- (i) au moins 20 % en poids, par rapport au poids total de la composition liante, 
d'au moins un ester liquide a temperature ambiante comprenant au moins deux 
chaines hydrocarbonees, chaque chaine hydrocarbonee comportant, indepen- 
damment, au moins 10 atomes de carbone, ledit ester ne comportant pas de 

15 groupement hydroxyle et ayant une mouillabilite allant de 30 secondes a 10 minu- 
tes, 

- (ii) I'eventuel complement a 100 % en poids, par rapport au poids total de la 
composition liante, d'au moins un corps gras compatible avec ledit ester, 

dans une composition anhydre sous forme de poudre, 
20 comme agent liant. 

16. Utilisation tfune composition liante contenant : 

- (i) au moins 20 % en poids, par rapport au poids total de la composition liante, 
d'au moins un ester liquide a temperature ambiante comprenant au moins deux 

25 chaTnes hydrocarbonees, chaque chaine hydrocarbonee comportant, indepen- 
damment, au moins 10 atomes de carbone, ledit ester ne comportant pas de 
groupement hydroxyle et ayant une mouillabilite allant de 30 secondes a 10 minu- 
tes, 

- (ii) I'eventuel complement a 100 % en poids, par rapport au poids total de la 
30 composition liante, d'au moins un corps gras compatible avec ledit ester, 

dans une composition anhydre sous forme de poudre, afin d'amSliorer la solidity 
et/ou la resistance notamment aux chocs de ladite composition anhydre. 

35 17. Utilisation d'un ester liquide a temperature ambiante comprenant au moins 
deux chaines hydrocarbonees, chaque chaine hydrocarbonee comportant, inde- 
pendamment, au moins 10 atomes de carbone, ledit ester ne comportant pas de 
groupement hydroxyle et ayant une mouillabilite allant de 30 secondes a 10 minu- 
tes, dans une composition anhydre comprenant des poudres, en tant qu'agent 

40 d'aide a la dispersion desdites poudres. 
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18, Utilisation selon Tune des revendications 15 a 17, caracterisee par le fait que 
lesdites chaines hydrocarbonees de Tester comportent ind6pendamment de 12 a 
40 atomes de carbone. 

19. Utilisation selon Tune quelconque des revendications 15 a 18, caracterisee 
par le fait que Tester est choisi parmi le tri-isostearate de glyceryle, le stearate 
tfisocetyle, le stearate de stearoyl octyldecyle, le laurate d'isodecyle et leurs me- 
langes. 
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